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工作内容 

一、AUO/三星/KTY/STP/捷迅等客户BOM制作  

二、SAP BOM上传步骤 

三、BOM核对的注意点 

四、ECR/ECN BOM维护 

五、DCC BOM维护 
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建立新BOM的流程 

提供採購與生
產用之BOM 
 

接收客戶端
之BOM 
 

確認客戶提供
之BOM的完整
性 

 

確認料件客備
或自購 

 

料號編制 
 

NO 
 

工程機種負責
人                   

 

業務 
 

Yes 
 

自備 
 

客
備 

 

規格/位置/用量/

廠商 
 

料號編碼原則 
 

客戶 
 

工程BOM專
員 
 

責任單位 
 

相關資料 
 

將客戶之BOM整理後分制
程階，Key in 至Excel存檔
並上傳於SAP系統 

工程機種負
責人                   

 

           建立SFC系統 

核對SAP系统
BOM與客戶
BOM是否一致 

Yes 
 

No 
 

工程BOM
專員 
 

工程機種負責人 
工程BOM專員 
                   

 

工程機種負責人                   

 

BOM發行並將Excel檔傳
於物控模擬料況 

工程BOM專
員 
 

料号设定/包
裝數量及生
產流程 
 

責任單位 
 

相關資料 
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集團ECR/ECN變更作業流程 

客戶原始

BOM或

ECN 

轉發內

部ECR 

集團影

響調查 

DCC串

簽核準 

建BOM

廠區轉

ECN 

DCC串

簽核準 

依ECN

內容維

護BOM 

變更后
BOM確

認 

變更后

BOM發行 
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AUO 客戶BOM制作 

• 一、BOM制作流程： 

• 1.客戶提供原始BOM （PDF檔或EXCEL檔）如截图所示： 
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BOM制作流程（1） 

2.通過“轉字家”軟件將其轉換成Excel檔，具體步驟流程如截圖： 

 
雙擊打開“轉字 

家”軟件 

1.點擊此處 

2.選擇PDF檔 

3.點擊“開啟” 
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BOM制作流程（2） 

1.點此處圖標即可 

產生Excel檔文件 

 

2.點擊“確定” 
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BOM制作流程（3） 
Excel檔BOM產生 

將所有Table內的內容 

剪切進同一Table內 
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BOM制作流程（4） 

3.對Excel檔進行整理，如合併單元格，并把相应的料号切至AUO   P/N
栏位，取消空格等。( 原始BOM可参考） 

點擊全部取代，位 

置間的空格被取代 

為逗號 

合併單元格 
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BOM制作流程（5） 

4.将整理好的Excel档轉成Unicode文本格式使用T-code ZPPR057製作BOM  

 
路徑 



11 

BOM制作流程（6） 

• 5.對SAP转出的Excel档BOM進行整理，具體問題如下： 

1) .PCB料號若工程師有告知，則直接補充完整即可；若沒有，則需用相
應的Gerber去“新舊料號對照表”搜索，若搜索无结果，则标注“待
申请”字样（如截图所示），并与工程师确认填写。 
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BOM制作流程（7） 

   

 

 

 

 

 

2) .对于BOM中無料號的部分，用對應的AUO料號在Phantom-AUO料
號總檔中查找，若找不到，則用相應的具體型號規格在“新舊料
號對照表”內查找。 

       

      A.  电阻类在用规格查找时，输入规格顺序为：例240ohm 0603 5% 
1/16W。 

      B.  电容类在用规格查找时，输入规格顺序为：例10UF 50V 0603 
X7R。 

       截图举例： 
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BOM制作流程（8） 
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SZ大毅排阻禁用料件 涉及Phantom 

0511.1000B.006 5505.01AU1.917 

0511.1000D.005 5505.01AU1.941 

0511.1000D.006 5505.01AU1.918 

0511.4701D.005 5505.01AU1.943 

(乾坤)方形电感禁用 

无 

0803.00020.07W 

0803.00022.01Y 

0803.00080.07N 

0803.000BF.0B5 

0803.000PM.0PB 

0803.000RW.0RK 

0803.000V1.0UQ 

Mstar 料號 

0101.000J4.0FH 

3）.製作SZ廠區BOM時,還需針對一些問題料件確認是否需從BOM中移除,
如： (乾坤)方形电感,大毅排阻, Mstar 料號等等，具體料號如下： 

BOM制作流程（9） 

對BOM進行修改，前提必須是 

經由工程師確認OK，而不可
按自己的意願擅自做修正 ！  
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廈門獨立客戶BOM制作 

一、廈門獨立客戶介紹： 

 TPK(宸鴻) /樂雅 /旗勝 /合力泰 /冠捷 /展觸 /恩一等等均屬於廈門獨立客戶，其
中以TPK(宸鴻) /展觸 兩個客戶為主。 

二、廈門獨立客戶BOM制作： 

1、 TPK(宸鴻)客戶無需製作BOM，直接根據工程師提供的檔案上傳系統即可。 

2、展觸BOM製作時，根據原始BOM型號規格在“新舊料號對照表”查找，若
無結果，則标注“料號無對應”字样，并与工程师确认填写。具體說明如下： 

1）. 电阻类在用规格查找时，输入规格顺序为：例240ohm 0603 1% 1/16W；若
原始BOM沒有標註精密度，則優先選擇5%的精密度；廠商選擇  YAGEO / TA-I / 
RALEC這三家。 

2）.电容类在用规格查找时，输入规格顺序为：例10UF 50V 0603 X7R ；若原始
BOM沒有標註材質，則優先選擇X5R的材質；廠商選擇  YAGEO / SAMSUNG / 
MURATA這三家。 
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AUO成品料号的辨识 

七、AUO成品料號的辨識 

     AUO的產品类別比較多，如Monitor、Notebook 、GD等，成品料号举例如下： 

     Gd         55.**G**.*** 

     Notebook   55.**B**.*** 

     Monitor    55.**M**.*** 

     TV Set     55.**S**.*** 

     TV         55.**T**.*** 

     轉接板     9901.AU000.***及其它(如55.**A**.***，55.**Y**.***） 

 

• 注:以上成品料號是常規情况举例，也有特殊情況，在不能確定產品類別的情況 

下，可直接與工程師確認。 
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AUO /厦门独立客户工厂代码介绍 

• 八、 AUO /厦门獨立客戶工廠代碼介紹 

• 一、 AUO 目前有三廠在生产，分別是 JL-SZ, TSMT-TY,JL-XM,對應的SAP工
廠代碼列举如下： 

     JL-SZ   116B / TSMT-TY   101A  / JL-XM  122A 

 

• 二、厦门獨立客戶只在JL-XM生产，但展觸客戶也在TSMT-TY生產，對應的
SAP工廠代碼列举如下： 

     JL-XM   122A / TSMT-TY   101A 
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一、客户BOM資料整理至廠內BOM上传格式: 

    1. 检查BOM的格式，機種名、项次、版本、制程阶、用量与位置等填寫好 

     

 

海尔BOM制作(白电) 

序號 
機種名 版本 

制程阶 
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一、客户BOM转上传格式 

        2.客户BOM整理OK，转文本格式，用ZPPR057程式转换 

海尔BOM制作(白电) 

1 

2 

3 

4 

匯出后的 

檔案 
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一、 BOM上傳顺序 

    3.1 ZPPR057匯出档案转换文本（如附件）  

 

    3.2 ZPPT006上传 

      

    3.3  分别用CC11与CS08 (建立版次，工厂） 

  

    3.4 BOM上傳OK后用zppt018下载 （如附件）  

  

    3.5 BOM確認OK后上傳DCC 

海尔BOM制作(白电) 
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Samsung PBA BOM制作 

1. 客戶原始BOM格式整理: 

    1.1接到對應工程師mail,首先看SMT-BOM-DATA原始是否為A,B面BOM 

    1.2如只有Top则为单面，如有Top$ Bottom则为双面(TOP：A面，Bottom：B面) 

    1.3双面則用合併格式， 將客戶原始BOM中相同的料號在合併格式中進行合併 

        將客戶原始BOM中的料號、用量、位置粘貼至合併格式中； 

 

合併 

格式 



22 

Samsung PBA BOM制作 

1.客戶原始BOM格式整理: 

    2. 打開 合併程式開啟文件開啟整理好的合併格式； 

1 

2 
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Samsung PBA BOM制作 

1﹑客戶原始BOM格式整理: 

    3. 執行后點擊“文件匯出”; 

4 
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Samsung PBA BOM制作 

      2. 将原始BOM轉成廠內BOM 

  

 

 

 

 

 

     a. 除電容/電阻外，其他材料使用「三星料號」;   

     b.電容/電阻使用 「三星料號+后缀」(電容（2203）,電阻(2007)) 
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Samsung PBA BOM制作 

3.BOM制作方法 

     用三星料号在 \\Tsmtsz10\工程部\工程BOM file\三星\三星PBA\三星料號檔 <三星料號對照 

    表>中搜索相應之料號，同時參考<回路部品>，以<回路部品>中指定的廠商加入。如果某 

     三星料號無法在<回路部品>找到對應料號，則告知NPI/PE <回路部品>無此料。(如原始 

      BOM中有好多厂商也放入制作BOM中） 

     蘇州廠區所需輔材除原始BOM中的錫膏外還有Tray/Label等輔材，需請NPI/PE提供。 

      

      例：三星料號2203-000466， 原始BOM中有四家廠商：SEM、MURATA、TDK、SAMHC, 

      <回路部品>中對應如下三家廠商，则都放入BOM制作中,告诉NPI有一家厂商，AVL未承
认 

 

file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
file://Tsmtsz10/工程部/工程BOM file/三星/三星PBA/三星料號檔
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Samsung PBA BOM制作 

4. 關於電容/電阻料號編制「三星料號+後綴」  

 

電容、電阻编码原則 
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Samsung PBA BOM制作 

   5. 關於電容/電阻规格中上、下限值的計算方法 

     例：RES 300Kohm 0402 1% 1/16W  

      計算方法：300*0.01=3 

               下限值=300-3=297Kohm 

               上限值=300+3=303Kohm 

    則在规格后加上 (297~303Kohm) ，此爲三星客户要求。 

     6. 關於機種名的寫法： 

    機種名中需加入 PCB版本 + SMT版本 

  例： 
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Samsung PBA BOM制作 

 1.程式轉換製作BOM 

   1.1接到對應工程師mail，客户原始（PART-LIST),原始BOM中（ OPEN 需删除）BOM
整理OK后，转文本格式，用ZPPR057程式转换 

   1.2 需選擇三星廠商上傳順序檔案如附件  

 

1 

2 

3 

4 

5 

匯出后的 

檔案 
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Samsung PBA BOM制作 

  2.BOM转上传格式 

       BOM整理OK，填入辅材转文本格式，用ZPPR057程式(作业2转为SAP BOM上传格式) 

       匯出后的档案填入BOM需求上传 

 

     

1 

2 

3 

4 

匯出后的 

檔案 
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Samsung PBA BOM制作 

  3. BOM初步整理OK后，經核對傳給对應NPI/PE確認;  

  4. 对應NPI/PE確認OK后通知上傳SAP系統。上傳至112A或114A工廠，（三星PBA機種有內 

     銷（114A）與外銷(112A),工程師郵件主旨會寫明上傳哪個工廠） 

  5. 上傳OK后用ZPPT018下載SAP BOM 核对 

  6. 將NPI/PE提供的基本信息加入下載后SAP BOM首頁 

 

 

 

 

 

  7. BOM確認OK后上傳DCC 
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Samsung PBA BOM制作 

 1.如在物料主档维护OK的情况下， Samsung料件则用ZMMB005程式上传 

       上传格式 

1 

2 



32 

Samsung PBA BOM制作 

 2.查询Samsung料件并下载档案 

1 

2 3 

4 

匯出后的 

檔案 
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KTY/STP BOM制作 

  1.KTY&STP试产均爲客供料， (按NPI需求）,KTY&STP BOM做法相同。 

1. 例KTY BOM，接NPI/PE提供之客户原始BOM 
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KTY/STP BOM制作 

2. 将原始BOM转成廠内BOM 

    将原始BOM中料號、规格、型号、厂商、组成用量、插件位置COPY于廠內BOM相應 

    格式内即可，与其他客供BOM制作方法同。 
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KTY/STP BOM制作 

 3. KTY&STP量产均爲自购料， (按NPI需求），KTY&STP BOM做法相同。 

  1. 例KTY BOM，接NPI/PE提供之客户原始BOM 
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KTY/STP BOM制作 

 4.将原始BOM转成廠内BOM 

    将原始BOM中料號、规格、型号、厂商、组成用量、插件位置COPY于廠內BOM相應 

    用KTY&STP料号在N:\工程\一部工程\一部新品\工程BOM file\三星\三星料号总檔\KTY&STP料號檔 

   中搜索相應之料號。 
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KTY/STP BOM制作 

 5.KTY&STP料号后面加後綴 

編碼原則如下 

 

  

供应商 廠商碼 

ROHM RO 

SAMSUNG SA 

TAIYO TA 

TDK TD 

YAGEO GG 

WALSIN FS 

華亞 FA 

AVX AV 

DARFON DA 

MURATA MU 

KYOCERA KY 

SAMWHA(三和) SH 

大毅 TI 

VENKEL VE 

KAMAYA KA 

PHYCOM PH 

ITM TM 

電容高度 編碼 

標準 0 

0.45 1 

0.6 2 

0.65 3 

0.85 4 

0.9 5 

0.95 6 

1.0  7 

1.15 8 

2.0  9 

1.35 A 

1.25 B 

0.55 C 

0.5 D 

1.8 E 

1.6 F 

1.9 G 

1.1 H 
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KTY/STP BOM制作 

 6.  BOM初步整理OK后，經核對回傳给对應NPI/PE確認;  

  7. 对應NPI/PE確認OK后通知上傳SAP系统。目前KTY&STP上传至113A工廠; 

  8. 上傳OK后用ZPPT018下載SAP BOM; 

    ※注意事项： 

  1. KTY&STP BOM不挂 -PK包辅材(L BOM)，包辅材材料直接挂在 -SMT半成品下面; 

  2. 若原始BOM中没有包辅材料號，則提供具体规格请SZ BOM TEAM编制 6601-*开头之SAP
料號; 

  3. KTY BOM辅材部分則要NPI提供。 
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SSC首尔 

  1.接到對應工程師mail,原始BOM中有不完整情況下，則提供具体规格请SZ BOM TEAM编制 
6601-*开头之SAP料號; 
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SSC首尔 

 2.BOM完整維護OK后，上傳系統，下载傳给对應NPI確認 

   

    2.1  ZPPT006上传 

      

    2.2  分别用CC11与CS08 (建立版次，工厂） 

  

    2.3  BOM上傳OK后用ZPPT018下载 

 

    2.4  BOM確認OK后上傳DCC 

    

    2.5  BOM更新至PUB 
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义隆/合肥,宁波独立客户BOM制作 

一、義隆BOM製作時，根據原始BOM型號規格在“義隆對照表”內查找，
若搜索无结果，则在“新舊料號對照表”查找，若仍無結果，則标注
“料號無對應”字样，并与工程师确认填写。 

 A.  电阻类在用规格查找时，输入规格顺序为：例240ohm 0603 5% 1/16W。 

 B.  电容类在用规格查找时，输入规格顺序为：例10UF 50V 0603 X7R。 

二、寧波獨立客戶BOM製作時，根據原始BOM型號規格在 “新舊料號
對照表”查找，若無結果，則标注“料號無對應”字样，并与工程师确
认填写。 

三、合肥獨立客戶無需製作BOM，直接根據工程師提供的檔案上傳系統
即可。 
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SZ-欧菲/彩晶BOM上傳廠區&料號 

1.上傳廠區 

                欧菲上传上傳的SZ厂区111B工厂。 

                瀚宇彩晶上傳的SZ厂区116B工厂 

2.料號 

             原始BOM中是客供规格，电容电阻可以按照规格在新旧料号对照表里搜
搜自购料号，若没有需请NPI提供自己给TW申请料号。 
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 用量 

 位置 
 产品规格 

欧菲及其他客户原始BOM 

根据规格在新旧料号对照表里搜相同规格对应的自购料号 

原始BOM解析 
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瀚宇彩晶按照原始BOM最后面的那列供应商料号去新旧料号对照表去搜索TSMT料号,若
搜不到对应的自购料，则按照型号或者规格（Footprint列和Description列）去搜 

供应商料号 

原始BOM解析 

 用量  位置 
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      在新旧料号对照表里面根据规格搜对应的自购料号，若搜不到，请NPI工程师找
TW申请自购料号。 

总表保存路径：N:\工程\一部工程\一部新品\工程BOM file\AUO料号总档\新旧料号档 

厂内BOM製作 
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厂内BOM製作 

將客戶料號、用量、位置及規格貼在對應的欄位,寫入機種名、版次及日期对应贴在
厂内格式，去料号总表里搜对应规格的自购料，贴在对应客供料前面！ 

                

廠
內
格
式B

O
M
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欧菲原始BOM通常左下角有如下备注，需注意 

电阻放：国巨、大毅；   电容放：MURATA、TAIYO、TDK、KYOCERA、DARFON 

替代原则：高精度代低精度，高耐压代低耐压 

 

瀚宇彩晶按照型号或者规格去搜索TSMT料号 

需注意的是规格中有for G Company，For AUO，For TPK等字样的描述，不能直
接加入BOM内 

  

ACER、纬创原始BOM没有指定厂商，所以电容，电阻放常用的几家，可自行选择。 

SZ独立客户BOM制作注意事项 
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电容转换翻译 

原始BOM： 

Capacitor,  0.1uf,  6.3V, 0201,  X5R,  ±10% 

转成如下格式，去新旧料号对照表去搜，才能根据规格搜到对应的自购料 

CAP AC 0.1uF 6.3V 0201 X5R +-10% 

SZ独立客户BOM制作注意事项 
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电阻转换翻译 

原始BOM： 

Resistor,  75KΩ, 0402, ±1% 

转成如下格式，去新旧料号对照表去搜，才能根据规格搜到对应的自购料 

RES AR 75K ohm 0402 1% 1/16W 

SZ独立客户BOM制作注意事项 
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BOM的整理上傳步骤 

1. CC01  申请更改号码 

 

2. CC11 建立版次 

 

3. ZPPT006  上传BOM 

 

 

4. CS08 指派工厂 

 

5 .ZPPT018下载核对 
 

如遇见BOM较多的情况下可批次建立版次，指派工厂如下： 

 

ZPPB018 批量指派工厂-> 

 

ZPPB019 批量建立机种版次-> 

 所有上传BOM通用以上T -CODE 
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捷迅 BOM架构 

FITI成品 

半成品
PCBA 

SMTA1阶
材料 

SMTB1阶
材料 

半成品
DBA 

SMTA2阶
材料 

SMTB2阶
材料 

半成品
DBB 

SMTA3阶
材料 

SMTB3阶
材料 

DIP,ASY,
PKG材料 
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一, BOM製作 

階層 品名規格需合并 

用量 

成品料号 

               

原
始B

O
M

格
式 

捷迅 BOM製作 
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捷迅 BOM製作 

               

廠
內
格
式B

O
M

 

加入4列自购料，
料号/规格/供应
商型号/厂牌 
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捷迅 BOM製作 

     在捷迅料号总表里面根据客供料号及规格搜对应的TSMT自购料号，若搜不到，需
在TSMT新旧料号总表里继续搜，如果还搜不到则为新料，请NPI工程师向TW申
请自购料号，申请好的，同步更新到捷迅料号总表。                                         

总表保存路径：N:\工程\一部工程\一部新品\工程BOM file\苏州(独立客户BOM)\捷迅 

自购料號信息 

客戶料號 
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捷迅 BOM製作 

製作BOM注意事項： 

1.手動將客戶原始BOM轉成廠內BOM格式; 

2.若NPI給出刪除項目，必須料號，規格，位置三項結合起來刪除料號，否則就有可能多刪
或漏刪。故在製作時要特別小心， 

3.原始BOM中的原模组删除，按照NPI工程师回复的模组及制程阶来整理; 

3.在上傳SAP系統時，依BOM架构和制程阶来整理上传格式； 

4.與其它客戶BOM相比，此BOM的廠內格式多了一欄填寫：取替代料件 

取替代料件在捷迅BOM中很重要，原始BOM中的替代料的都会用替代料件 

标示，主料会用*来标示。 
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捷迅 BOM維護注意事項 

1.單位 

    在上傳BOM，核對，修改BOM時，必須檢查系統上的單位是否和客戶給出的單位一致，若
不一致，則用量需轉換。 

2.在上傳BOM時，原BOM中的模组删除，使用NPI工程师提供的模组及制程阶来做转档上传 

3.同一料件上传到SAP系统有可能会被拆分成A/B面区分制程阶来上传。如下图： 

0401.10008.06G 
CAP AC 10pF 50V 0201 NPO 
+-5% t=0.3+-0.03 VA HF 
GRM0335C1H100JA01D 

GRM033
5C1H100
JA01D 

MURATA EC11010001402 

電容 SMD Murata 
GRM0335C1H100JA01
D 10pF 50V ±5% 
0201 C0G(RF用) 

14 
C45,C46,C47,C48,C91,C95,C179,C18
0,C183,C186,C303,C304,C353,C354 

0401.10008.06G 
CAP AC 10pF 50V 0201 NPO 
+-5% t=0.3+-0.03 VA HF 
GRM0335C1H100JA01D 

GRM033
5C1H100
JA01D 

MURATA EC11010001402 

電容 SMD Murata 
GRM0335C1H100JA01
D 10pF 50V ±5% 
0201 C0G(RF用) 

2 C105,106, 

0401.10008.06G CAP AC 10pF 50V 0201 NPO +-5% t=0.3+-0.03 
VA HF GRM0335C1H100JA01D GRM0335C1H100JA01D MURATA EC11010001402 

電容 SMD Murata GRM0335C1H100JA01D 10pF 
50V ±5% 0201 C0G(RF用) 

16 
C45,C46,C47,C48,C91,C95,C105,C106,C179,C1
80,C183,C186,C303,C304,C353,C354 
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階  次 取替代件 序號 元件品號 品     名 規     格 品牌 組成用量 

0.1   10 PSXCHS150EX101 耗材 封箱膠帶 OPP D-LINK白底印特調綠字

60mm*50Y 
  1 

0.1   21 PSXCS1000FT101 耗材 圓形貼紙 紅色 8mm   2 

...3   620 IF28299000801 RegulatorSwitch RT8299AZSP 3V~24V 3A SOP8 8PIN   1 

...3   632 IG29532315602 Qualcomm QCA9531-BL3A V2 for D-Link 3.3V QFN 156PIN   1 

...3 * 640 IC39425606601 DDR SDRAM Winbond W9425G6JH-5 2.5V TSOPII 66PIN 256Mbit 200MHz   1 

  取代料件   IC39425606602 DDR SDRAM Winbond W9425G6KH-5 2.5V TSOP66 256Mbit 250MHz   0 

...3 * 650 EK12500001001 Crystal SMD TXC 7M25000014 25MHZ +-10ppm 18PF  3.2*2.5mm   1 

  取代料件   EK12500001103 Crystal SMD 亞陶 FL2500169 
25 MHz, +/-10 ppm, 18pF 
3.2x2.5mm 

  0 

...3   660 EPDP1000ZZAA1 PCB DP-1000 RF main board  V1.0 FR4 4層 板厚1.6mm 綠色41*45.5mm   1 

...3   670 ED14001040001 Diode SMD SD104EG 40V 1A SOD123FL   1 

4.與其它客戶BOM相比，此BOM的廠內格式多了一欄填寫：取替代件 

取替代件在捷迅BOM中很重要，原始BOM中的替代料的都会标取替代件 

标示，主料会用*来标示 

取替代件 

捷迅 BOM維護注意事項 



58 

捷迅SAP BOM上传 

 2.BOM完整維護OK后，上傳系統，下载傳给对應NPI確認 

   

    2.1  ZPPT006上传 

      

    2.2  分别用CC11与CS08 (建立版次，工厂） 

  

    2.3  BOM上傳OK后用ZPPT018下载 

 

    2.4  BOM確認OK后上傳DCC 

    

    2.5  BOM更新至PUB 
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BOM上載SAP系統 

•三、BOM上載SAP系統 

 

• 輸入代碼展畫面的相關功能介紹并舉例： 

功能 代碼 范例 

初次進入 T-code CC01 

轉入另一畫面 / + N + T-code /NCC01 

開啟多個畫面 / + O + T-code /OCC01 
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1.建立更改号码T-code：CC01 

1)   .                 

                    

建立更改号码 CC01（1） 

按Enter鍵 
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建立更改号码   （2） 

填入必要欄位按 

“Enter”鍵繼續 
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建立更改号码   （3） 

2) .維護物件類型，再點擊“儲存”即可取得更改號碼。 
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建立更改号码   （4） 

PS:取得的更改號碼要登記，表單路徑
如下： 

 \\Tsmtsz10\工程部\工程BOM file\SAP 

更改號碼登記表 
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建立版次T-code：CC11 

按Enter鍵 

點擊“保存” 

版次已建立 

2.建立版次T-code：CC11（注：成品，半成品均需建立版次） 
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BOM上載系統  T-code: ZPPT006 

3.BOM上載系統 T-code:ZPPT006(若EC版本进阶，则使用T-

code：ZPPT040上传) 

點擊“執行” 
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Phantom上載不成功時，相關注意點 

• Phantom上載不成功時，相關注意點如下： 

    上載BOM時，若Phantom上載不成功，則知會相關人員上傳物料主 

档。此時還需檢查Phantom下的小料號是否已维护相應的工廠，另外，也 

需讓許課同步維護Phantom  BOM,否則SAP系統中Phantom下的小料號無 

法展開。 
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Jump pad上传系统 

4. 1).ZPPB013 程式新增目的: 

    因AUO机种频繁出现Jump pad问题，且需核算成本参与报价,故 

现撰写此程式ZPPB013 ,无需將Jump pad的料放入BOM結構中,新 

增一外掛表,以便于工程單位及報價課單位人員查询与應用。 
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Jump pad上传系统 

2). ZPPB013上傳檔案格式詳解： 

 

 

A.“用途”為需上傳機種的物料表用途即G/E/L/X。 

B. “工廠,機種,版本”為需求上傳Jump pad的廠區及版本。 

C.“元件”為原始BOM中Jump pad位置對應的AUO  P/N。 

D.“插件位置”為原始BOM中Jump pad位置。 

E.   若Jump pad無需求，可在“刪除注記”欄位打“V”。 
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Jump pad上传系统 

3). ZPPB013 操作具体说明如下： 

A.當物料表用途為L/X時需填寫工廠,物料表用途為E/G時無需填寫工廠。 

B. Jump pad位置與其AUO  P/N要一一對應。 

C.相關機種版本等信息注意填寫正確。 

E.同一機種相同用途及版次,如需變更點數,則可以最新的资料重新上传便
可覆蓋舊的資料。 

F.同版次不同用途需各自維護各自用途的Jump  pad资料。 

G.同用途不同版次需各自維護各自版次的Jump  pad资料。 

H.版次進階時需重新上傳即可。 
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Jump pad上传系统  

點擊“執行” 

依上传档案选择相
应的上传条件 

4). T-code：ZPPB013上传步骤说明如下： 
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BOM指派工廠（1） 

• 5.指派工廠 T-code：CS08 

 

按Enter鍵 

點擊“新指派” 
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BOM指派工廠 （2） 

需求廠區 

   注：成品，半成品均需指派工廠。 
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BOM下載 （1） 

6.Down出系統BOM  T-code：ZPPT018  (單一機種BOM下載） 

 

展BOM顺序如下： 

        PP01：LG                                         G為量產BOM                              

        PP02 : XE L G                           E為試產BOM 

        PP03 : G                                                L為量產臨時BOM  

        PP04 : E                                                X為試產臨時BOM  

                

AUO客戶代碼 

點擊此處，即可選擇 

BOM下載存放的路徑。 

 



74 

BOM下載 （2） 

點擊“執行” 
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7.Down出系統BOM  T-code：ZPPT018  (多機種BOM下載） 

BOM下載 （3） 

點擊此處,選擇
上傳檔案 
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8.Down出系統BOM  T-code：ZPPT018  (多機種BOM下載） 

BOM下載 （4） 

點擊此處,選擇
BOM存放路徑 
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9.Down出系統BOM  T-code：ZPPT018 

1).下載的BOM檔案系統會自動調整邊框,行高等格式,以便紙檔列印,檔案截圖如
下: 

BOM下載 （5） 

香港商峻凌國際有限公司台灣分公司-ZPPR008_「多階材料用量清單」查詢

客戶別: 友達(LABUAN)主件料號 55.21M08.C05 機種名稱:M215HAN01.2 核准:

EC版次: 01 廠內BOM版本:01 BOM用途 :E 審查:

階層 項次 優先 群組 元件料號 品名&規格 料件廠牌 供應商料號
組成

用量
單位 插件位置 生效日期 失效日期

.1 0999 0 55.21M08.C05-SMT M215HAN01.2 SMT階 1 PCS PCBA 2016/02/29

..2 0002 1 02 1501.03Z10.33K

PCB M215HAN01.2_CB 21M08-C01

C/B 化金 FR-4 6L1連 450x25x0.8mm

深綠色/單面 V0 HF

TPT-志超科

技
1 PCS PCB 2016/02/29

..2 0002 2 02 1501.03Z10.33L

PCB M215HAN01.2_CB 21M08-C01

C/B 化金 FR-4 6L1連 450x25x0.8mm

深綠色/單面 V0 HF

TRIPOD-健

鼎科技
0 PCS 2016/02/29

..2 0002 3 02 1501.03Z10.33M

PCB M215HAN01.2_CB 21M08-C01

C/B 化金 FR-4 6L1連 450x25x0.8mm

深綠色/單面 V0 HF

DYNAMIC-

定穎電子
0 PCS 2016/02/29

..2 0002 4 02 1501.03Z10.58P

PCB M215HAN01.2_CB 21M08-C01

C/B 化金 FR-4 6L1連 450x25x0.8mm

深綠色/單面 V0 HF

HANNSTA

R-瀚宇博德
0 PCS 2016/02/29

..2 0003 0 5504.01AU0.129 5504.01AU0.129 phantom 11 PCS
C004,C005,C301,C353,C354,C605,C611,C617,

C623,C629,C636
2016/02/29

...3 0001 1 01 0401.1060P.054

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-20%

t=0.8+-0.15 VA HF

CV105X5R106M10AT

KYOCERA-

台灣京瓷美

達

CV105X5R106M1

0AT
11 PCS 2011/01/01

...3 0001 2 01 0401.1060F.072

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-10%

t=0.8+-0.15 VA HF

GRM188R61A106KE69D

MURATA-

台灣村田

GRM188R61A106

KE69D
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 3 01 0401.1060P.072

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-20%

t=0.8+-0.15 VA HF

GRM188R61A106ME69D

MURATA-

台灣村田

GRM188R61A106

ME69D
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 4 01 0401.1060F.08R

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-10%

t=0.8+-0.10 VA HF

CL10A106KP8NNNC

SAMSUNG

-三星電機株

式會社

CL10A106KP8NN

NC
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 5 01 0401.1060P.08R

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-20%

t=0.8+-0.10 VA HF

CL10A106MP8NNNC

SAMSUNG

-三星電機株

式會社

CL10A106MP8NN

NC
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 6 01 0401.1060P.0NA

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-20%

t=0.8+0.2/-0 VB HF

LMK107BBJ106MALT

TAIYO-台灣

太陽誘電

LMK107BBJ106M

ALT
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 7 01 0401.1060F.0NA

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-10%

t=0.8+0.2/-0 VB HF

LMK107BBJ106KALT

TAIYO-台灣

太陽誘電

LMK107BBJ106K

ALT
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 8 01 0401.1060P.00J
CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-20%

t=0.8+-0.2 VA HF C1608X5R106MDT

DARFON-

達方電子

C1608X5R106MD

T
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 9 01 0401.1060F.0UM

CAP AC 10uF 10V 0603 X5R +-20%

t=0.8+0.15/-0.10 VA HF

0603X106M100CT

WALSIN-華

新科技
0603X106M100CT 0 PCS 2011/01/01

..2 0004 0 5504.01AU0.512 5504.01AU0.512 phantom 8 PCS C006,C332,C409,C420,C505,C506,C510,C511 2016/02/29

...3 0001 1 01 0401.1040E.00B
CAP AC 0.1uF 16V 0402 X5R +-10%

t=0.5+-0.05 VA HF C1005X5R104KET

DARFON-

達方電子

C1005X5R104KE

T
8 PCS 2011/01/01

...3 0001 2 01 0401.1040E.01V

CAP AC 0.1uF 16V 0402 X5R +-10%

t=0.5+-0.05 VA HF

CC0402KRX5R7BB104

YAGEO-國

巨電子

CC0402KRX5R7B

B104
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 3 01 0401.1040E.053

CAP AC 0.1uF 16V 0402 X5R +-10%

t=0.5+-0.05 VA HF

CM05X5R104K16AH

KYOCERA-

台灣京瓷美

達

CM05X5R104K16

AH
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 4 01 0401.1040E.06L

CAP AC 0.1uF 16V 0402 X5R +-10%

t=0.5+-0.05 VA HF

GRM155R61C104KA88D

MURATA-

台灣村田

GRM155R61C104

KA88D
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 5 01 0401.1040E.06M

CAP AC 0.1uF 16V 0402 X5R +-10%

t=0.5+-0.05 VA HF

WBM155R61C104KA01D

MURATA-

台灣村田

WBM155R61C10

4KA01D
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 6 01 0401.1040E.089

CAP AC 0.1uF 16V 0402 X5R +-10%

t=0.5+-0.05 VA HF

CL05A104KO5NNNC

SAMSUNG

-三星電機株

式會社

CL05A104KO5NN

NC
0 PCS 2011/01/01

...3 0001 7 01 0401.1040E.0BL

CAP AC 0.1uF 16V 0402 X5R +-10%

t=0.5 VA HF 不建議使用將EOL

C1005X5R1C104KT000F

TDK-台灣東

電化

C1005X5R1C104

KT000F
0 PCS 2011/01/01
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2).若有上传Jump pad的机种,再使用ZPPT018下載BOM會顯示Jump pad相關資
訊,如下下載的BOM請參考。 

 

BOM下載 （6） 

..2 0056 2 1K 3301.XG001.006 無鹵錫膏TLF-204-153(HF)
TAMURA-田

村電子
0 G

..2 0056 3 1K 3301.XG001.005 無鉛錫膏S3X58-M406H（進口）
KOKI-日廣貿

易
0 G

..2 0057 0 3305.J0001.024 UV膠無鉛UV3301(HF)30ML/瓶  煙台信友 0.028 ML

..2 0058 0 4106.LB001.042
貼紙28*5mm白色30000PCS/卷(無鹵 雪

銅）
聯卡 1 PCS

..2 0059 0 5101.GWJ01.007 高溫膠4mm*33m 厚:0.04mm 金環 90 MM

..2 0060 0 5101.GWJ01.008 高溫膠8mm*33m 厚:0.04mm 永諾 30 MM

..2 0061 0 3202.TR004.299
Tray B140QAN01.2  8格 415*289mm（黑色

PS1.4mm）
君塑 0.138 PCS

..2 0062 0 3204.PE001.043 粉紅色靜電袋610*520*0.06MM(610處開口) 深茂 0.013 PCS

27.A2900.003 JPS0402_TSMT 19

R203,R205,R207,R209,R213,R215,R216,R222,R225,R

226,R227,R228,R234,R250,R401,R403,R404,R405,R40

6

變更履歷

變更日期 變更號碼 更改說明

2011/01/01 2626 DATA MIGRATE

2011/01/01 2655 DATA MIGRATE

2011/01/01 2673 DATA MIGRATE

2011/01/01 2875 DATA MIGRATE

2011/01/01 2883 DATA MIGRATE

2011/01/01 3463 DATA MIGRATE

2011/01/01 3791 DATA MIGRATE

2011/01/01 3961 DATA MIGRATE

2011/01/01 4086 DATA MIGRATE

2011/01/01 28524 DCC-2012121807 Phantom

2011/01/01 41339 DCC-2013111428 Phantom

2011/01/01 41687 DCC-2013112007 Phantom

2011/01/01 59028 DCC-2014121501 Phantom

2012/01/09 20843 Phantom

2016/03/25 79176 新BOM上傳   戴祎
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核對BOM的相關注意點 

• 四、核對BOM相关注意点： 

1) .根據客戶原始BOM與系統Down出BOM進行核對。 

2) .主要針對用量，位置，規格，項次，優先順序，替代群組，客戶料
號，廠商進行核對。 

3) .在BOM中若電容，電阻存在Phantom，在核對 BOM時應特別注意
Phantom的子件料號是否展開，规格是否一致。针对电容类在核对规
格时还应注意其限高是否在范围内。 

4) .依ECN變更信息核对BOM时要注意：SAP系統上的一些設定（如项目
替代群组，使用机率，优先顺序，用量等）与ECN 變更的內容是否
保持一致。 
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ECR&ECN BOM的維護 

五、ECR&ECN BOM的維護 

1、接到需求單位的ECR&ECN 變更BOM的需求，首先仔細查看ECN 的內
容，如變更內容、變更方式、BOM類別等。 

2、再依ECN變更內容更新SAP系統BOM。 

3、變更后的BOM仍需自检確認并与同组核对。 

 

 

SAP 品名/內容 SAP 品名/內容

R69 5505.01AU1.048 5505.01AU1.048  Phantom SMT01 5505.01AU1.065 5505.01AU1.065 phantom

0501.23R2C.003
RES AR 23.2 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF RC0603FR-0723R2L

YAGEO-

國巨電子
34.23R24.311

23.2ohm;1%;0603;1ch

; 1/10W
0501.21R5C.003

RES AR 21.5 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF RC0603FR-0721R5L

YAGEO-

國巨電子

0501.23R2C.00F
RES AR 23.2 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF WR06X23R2FTL

WALSIN-

華新科技
34.23R24.312

23.2ohm; 1%;0603;1

channelsch;1/10W
0501.21R5C.00F

RES AR 21.5 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF WR06X21R5FTL

WALSIN-

華新科技

0501.23R2C.01Y
RES AR 23.2 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF RM06FTN23R2

TA-I -大毅

科技
34.23R24.310

23.2ohm;1%;0603;1ch

; 1/10W
0501.21R5C.01Y

RES AR 21.5 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF RM06FTN21R5

TA-I -大毅

科技

R99 5505.01AU0.022 5505.01AU0.022 Phantom SMT01 5505.01AU1.521 5505.01AU1.521 Phantom

0501.22R6C.01Y
RES AR 22.6 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF RM06FTN22R6

TA-I -大毅

科技
34.22R64.310

22.6ohm;1%;0603;1ch

; 1/10W
0501.27R0C.003

RES AR 27 ohm 0603 1% 1/10W VA

HF RC0603FR-0727RL

YAGEO-

國巨電子

0501.22R6C.00F
RES AR 22.6 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF WR06X22R6FTL

WALSIN-

華新科技
34.22R64.312

22.6ohm; 1%;0603;1

channelsch;1/10W
0501.27R0C.01Y

RES AR 27 ohm 0603 1% 1/10W VA

HF RM06FTN27R0

TA-I -大毅

科技

0501.22R6C.003
RES AR 22.6 ohm 0603 1% 1/10W

VA HF RC0603FR-0722R6L

YAGEO-

國巨電子
34.22R64.313

22.6ohm; 1%;0603;1

channelsch;1/10W
NA!

U10

EEPROM

CODE

Checksum+CRC=>

12E2-AC5C

55.19M14.C30_EC09_112E2_32K_20

151112

Checksum+CRC=

>0C7C-0EDF

55.19M14.C30_EC10_10C7C_201601

19

EC CODE EC:09 EC:10

變更位置 供應商
變更前

供應商客戶料號非必填 客戶規格非必填 制程階
變更後
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BOM上傳DCC 

 六、BOM上傳DCC 

1、上傳SAP后的BOM在確認沒問題后需download下來依DCC的操作手冊
將BOM上傳至DCC。 

2、ECN變更后的BOM也需上傳至DCC。 

 

 

點擊此處即可更
新BOM資料 
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DCC建立 

  一、機種新資料夾建立 

   1 打开DCC平台，进入系统管理。 

     http://dcc01.tsmt.com.tw/T0A0/DCC/WMCenterDB.nsf/MainFS_Web?OpenFrameset 

 
1 

http://dcc01.tsmt.com.tw/T0A0/DCC/WMCenterDB.nsf/MainFS_Web?OpenFrameset
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DCC建立 

 一  機種新資料夾建立 

     

 

 

 

 

 

2 
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DCC建立 

   

    第一步:點”客
户,选择相对
应客户类别 
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DCC建立 

     第二步:點”产品类别,
则在SAP中MM03查
询机种产品阶层 
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DCC建立 

第三步:填写
机种名与成
品料号 

第四步:工程
资料夹全选 

第五步:BOM主
导与ECN主导
选择苏州厂 
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DCC建立 

  第六步:预设流程(选
择相对应客户流
程） 

    第七步:以上全填写
OK保存回主画
面 
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DCC签核 

1 选择集
团资料 

2  选择相
对应的客户 

3  选择机
种点
BOM 

4 点新增
文件 

5  点流程 



89 

DCC签核 

6 填写版
次与版本 

6 填写版
次与版本 

7  根据实
际内容填

写 

8 文件说明:客户
+BOM NO+机种

名+日期 
9 选择对应客

户打V 

10 插入附件
BOM 
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DCC签核 

11 选择签核
人员 

11 选择签核
人员 

12 全部OK点
呈核 
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